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Farben mit
extrem-niedrigen
Emissionen

»sehr geruchsarm*
,extrem umweltfreundlich*
»extrem geringe Belastung“

»,guter Metallschutz*

Rostschutzfarbe ¢ Metallschutzfarbe ¢ lnstandhaltungsfarbe
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Einordnung/Vergleich Einordnung/Vergleich

Niedrige Emissionen
»,High-Solid-Farben*

z.B.: Brantho-Korrux ,3in1%,
Brantho-Korrux ,nitrofest",
Branth’s ,Robust-Lack®,
Brantho-Korrux “2-Kompo”

Sehr niedrige Emissionen
“Very High Solids”

z.B.: Brantho-Korrux “normal”,
Branth’s 2K-Flexi-Lack (farbig)

Extrem niedrige Emissionen
hieriiber informiert dieser Prospekt

z.B.: Brantho-Korrux “ecobase”,
Brantho-Korrux “ecopakt”

Brantho-Korrux ,2K-Durasolid* I 1
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Grund- und/oder Decklack

Brantho-Korrux ,,ecobase* Brantho-Korrux ,,ecopakt

e

‘ ochie Branth's




Grund- und/oder Decklack Besonders zu beachten

© Fur alle Farben mit extrem niedrigen
Emissionen muss der Untergrund
optimal entfettet/vorbehandelt sein.

@& Die (kurzen) Trockenzeiten von
~ecobase/ecopakt® sind wesentlich

Brantho-Korrux ,,2K-Durasolid“ von der Luftfeuchtigkeit abhangig.
& Fur die Trocknung des ,2K-Durasolid*
werden Temperaturen von oberhalb
15°C empfohlen.

Weitere Hinweise

& ,ecobase/ecopakt® ermdglichen nor-
male Schichtdicken je Arbeitsgang
(sie sind aber nicht so festkorpereich
wie z.B. die Sorten ,nitrofest/3in1%).

& ,2K-Durasolid® ist bei Witterungsbe-
lastung nicht sehr kreidungsstabil.




Technische Daten

Verarbeitung / Trocknung

ecobase ecopakt 2K-Durasolid ecobase ecopakt 2K-Durasolid
Glanzgrad matt seidenmatt glanzend streichen und rollen streichen und
510 % ca. 30 % 80-90 % in Lieferform Hortomuaabe
Verdinnung Wasser Wasser Kombi-Verd. :
S Gewicht 1415 1314 16 Verarbeitung spritzen, unverdiinnt oder spritzen, nach
REZROENIE! CEb Ul GeL U8F 1y G Uy mit wenig Wasser verdiinnt Zugabe von
Festkorpergehalt ca. 65 % Gew. ca. 60 % Gew. ca. 96 % Gew. 7 H?)ljterél_nd
40-45 % Vol. 40-45% Vol | ca. 94 % Vol. — — — om ';’:: g"”er
b + + +
Losemittelgehalt ca. 2,5% Gew. | ca.3% Gew. | ca. 4% Gew. _d'" Ie‘; era; '_i' “"gf emp 500G o500 o200 C
VOC-Gehalt <80 glitr. <80 g/itr. <80 g/itr. e o T ae oo C e
typische Schichtdicke 50 my 50 my 150 my max. Verabelmungsteme.
je Arbeitsgang Mindesttrocknungstemp. +5°C +5°C +15°C
H +20-25° +20-25° +20-25°
Mischungsverhaltnis entfallt entfallt 5,5:1 |deaIeTTroEknungtstemp. 2(:3;0500 2(:3;5(:(: 2(;520500
+ + +
Harterzusatz nein nein Harter Z 34 max. .roc 'nungs emp. — —
——— Topfzeit bei 20° C entfallt entfallt 2-3 Std.
Ergiebigksiten bei 25° C tfallt tfallt 1-2 Std
- praktisch 6mtr/50 my | 6metr/50 my | 3-4 mAkg/150 my bef o e”tff‘_’”t e”t:'m 3'4 o
- rechnerisch 14 m/tr/30 my | 14 m?/tr/30 my | 20 m#/kg/30 my — il 7 e i e”Laﬂf - entia '
0,75 Ir. 0,75 Itr. 8259+ 150 g “:C Z’: a”ker ° AL 'V:’; '\;l‘ cuche . -
obindearss 5 It 5 1t 5,5kg + 2x0,5 kg oS af‘f’ tr°° en P Mf"' oo an' P
ebindegrofen - . . .
£ 10 It 10 It 11 kg + 4x0,5 kg gt” eslb e St'; . n o
19 Itr. 19 Itr nicht lieferbar 'TS aie dar e a9 :
Lagerfarbtone gemaR Preisliste | gemaR Preisliste | geman Preisliste r<:c z: al:er o o re '3 4 Mrn u e PO
Mindestmenge 6 x5 ltr. 6 x5 Itr. 6 x6,5kg -S ?u rocken ) !n. !n. '
andere oder oder oder - griffest 5-7 Min. 6 Min. 24 Std.
Farbtone 40 x 0,75 Itr. 40 x 0,75 Itr. 40 x 975 g _ stapelbar 6-8 Min. 12 Min. 66 Std.
GHS-Symbole keine keine @ Trockendauer bei 20° C/85 % rel. LF
- staubtrocken 1 Std. 90 Min. 24 Std.
Ex-Schutz bei ; ; ; _ari
groReren Mengen nen nein ja griffest 3 Std. 4 Std. 28 Std.
Temperaturbestandigkeiten sctapolba — = aileg SIE ShlStd
trocken -20° C bis 100° C | -20° C bis 80° C | -20° C bis 120°C Trockendauer bei 15° C/65 % rel. LF__ :
nass nur Kurzzeit nur Kurzzeit -10° C bis 90° C . st?ubtrocken 20 M!n. sty SRS
Bestandigkeiten Kurzzeitbelastung / Dauerbelastung =it ROl 2l [l
- - - - - T - stapelbar 1 Tag 11/2 Tag 7 Tage
Testbenzin ja/nein ja/nein jalja —
- - - - - - - - Uberlackierbar bei 20° C/65 % relativer Luftfeuchte
Xylol, Butylacetat, IPA | ja,Erweichen/nein | ja,Erweichen / nein ja/nein
- - - - - . - - mit sich selbst 30 Min. bis « 45 Min. bis « 40 Std. bis
Superbenzin ja/nein ja/nein jalja, verfarbung ohne anschleifen | ohne anschieifen 1 Woche
Bio-Diesel ja,Erweichen /nein | ja, Erweichen / nein ja/nein ohne anschleifen
- - - - - . danach mit
Diesel ja/ nein ja/nein jalja anschleifen
MoforD 1020 aLinein jathia jalhia - mit wv 1K-Lacken 30 Min. bis = | 1Std.bis | 1-2Tage ohne
Brake Fluid DOT 4 ja,Erweichen / Nein |  ja, Erweichen / Nein ja/nein ohne ohne anschleifen
. - - " - — anzuschleifen | anzuschleifen danach mit
Getriebedl ATF 33 ja, Erweichen /N€iN | ja, Erweichen/N€in | ja/ja, Verfarbung anschleifen
Biosynt-Kettendl ja, Erweichen /N€iN | ja, Erweichen/Nein | ja/ja, Verfarbung - mit wv 2K-Lacken ab 1 Tag bis = | 1 Woche bis = | 2.-7.Tag ohne
Essigsaure ja/ nein ja/ nein ja/ nein ohne ohne anschleifen
anzuschleifen | anzuschleifen danach mit
Ozonbelastung anschleifen
- im Wasser nein / nein nein / nein jalja . . .
- iber Wasser KA. /KA. KA. /KA. ja/ja, Weintarbung - mit 1K-LM-Lacken ab 1 Tag bis = | 3Tage bis = | 1.-7.Tag ohne
— - - - - - - ohne ohne anschleifen
Weinsaure nein / nein nein / nein ja/nein anzuschleifen | anzuschleifen | danach mit
i i i i ia [ ia. Tri anschleifen




Uber uns ...

Uber 125 Jahre Spezial-Farben Wir fertigen jeden Farbton von Grund auf Original an, so

aus dem Hause BRANTH- hat jeder Farbton alle Original-Eigenschaften. Nicht-Lager-
CHEMIE A.V. BRANTH, tber farbtone haben daher eine Mindestproduktionsmenge und
55 Jahre bleifreie Rostschutz- ca. 1 Woche Lieferzeit. Die hohe Umweltvertraglichkeit und
farben. Das ist Tradition und Korrosionsschutzqualitat bedeuten fur Sie weniger Kosten,
Verpflichtung zugleich. weniger Risiko und weniger Probleme.
Keine Farbdose verlasst Unsere Fertigung ist ,Oko-Audit“-zertifiziert, unsere
unsere Fertigung, von deren Qualitatssicherung ist TUV-kontrolliert und TUV-tiberwacht.
Gute wir nicht Uberzeugt sind. Speziell modifizierte Maschinen und Anlagen produzieren
Voraussetzung dafir sind lang-  weitgehend in gekapselten Verfahren Chargengréfien
jahrige Erfahrung, intensive zwischen 30 kg und 2 to, wobei die gesamte Fertigung
Entwicklung, standige Wei- extrem emissionsarm und vollstdndig sonderabfallfrei erfolgt:
terentwicklung, umfassende
Prifung, technologisch hoch-
wertige Rohstoffe, moderne
Fertigungsverfahren und
- sorgféltige Herstellung, sténdi-
il 4 ger Dialog mit unseren Kunden
und regelmafige interne und Wir produzieren mit umfassender Erfahrung emissions-
externe Qualitatskontrollen. arme-, sehr-emissionsarme- und extrem-emissionsarme
Auftragsabwicklung und Metallschutzfarben.
@z& \ersand erfolgen in der Regel
%1 innerhalb eines Tages nach Dieser Prospekt informiert (iber die extrem-emissions-
T . Auftragseingang iber speziell armen Sorten. Diese Sorten sind nicht fiir alle Anwen-
B angepasste EDV-Systeme. dungsméglichkeiten in der Praxis geeignet, z.B. kaum fiir
=)0 i =1 Paketdienst und Spedition AuRenarbeiten im Winterhalbjahr.
i ermdglichen zuverlassige und
schnelle Transporte. Fir die Uber die anderen besonders universell einsetzbaren
Beratung stehen wir Ihnen Sorten mit niedrigen- und sehr-niedrigen Emissionen
am Telefon personlich zur informieren andere Prospekte ausfiihrlich, oder unsere

Verfligung oder einer unserer Website: www.Rostschutzfarbe.de
Handelsvertreter vor Ort.

Umweltmanagementsystem
DIN EN ISO 14001




Weitere Informationen

ecobase
ecopakt

2K-Durasolid

BRANTH-CHEMIE Branth-Chemie

A_v_ Branth A.V.Branth KG
Postfach 1107
21503 Glinde

Branth-Chemie@t-online.de  Telefon: 040 -369740 -0
www.Brantho-Korrux.de Telefax: 040 -367148




